Bandroller BRT 100

Beschreibung

Mit dem Bandroller BRT 100 kénnen Osen aus Flach-, Vierkant- und Rundeisen kalt oder warm gebogen werden.

Der Arbeitsbereich betrdgt max. 100 mm. Der Osendurchmesser wird durch leicht auswechselbare Biegedorne

bestimmt. Das Materialende wird beim Biegen von einer Spannvorrichtung automatisch gespannt. Die beiden

Halften des Bandrollers sind durch ein Gelenk miteinander verbunden. Der Biegedorn wird in das Gelenk gesteckt.

An der unteren Seite wird zusétzlich eine Buchse zur Anpassung an die verschiedenen Durchmesser der Biegedorne
eingesetzt. Es stehen Biegedorne von 10 bis 32 mm Durchmesser mit den erforderlichen Buchsen lagermaRig zur
Verfiigung. Auf Anfrage werden auch Biegedorne von 6 bis 9 mm oder auch ZwischengroRen geliefert. Der Durchmesser
des Biegedorns 32 mm kann bei Bedarf durch zusétzliche Hiilsen vergroRert werden.

Mit der Grundausfiihrung wird ein Biegedorn @ 18 mm mit der zugehorigen Buchse geliefert.

Der Sockel ist im Lieferumfang nicht enthalten (optional nicht mehr lieferbar).

Technische Daten

Arbeitsbreite max. 100 mm
Die Biegeleistung ist abhdngig vom verwendeten Material und vom eingesetzten Biegedorn.
Gewicht: 24 kg

Biegeleistung

kalt: bis 100x5 mm
kalt: bis @ 12 mm
warm: bis 100x15 mm
warm: bis g 30 mm

Die technischen Daten werden nur zur Information gegeben und konnen jederzeit ohne Vorankiindigung vom Hersteller gedndert werden.
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Vierteldomn Rolle

Bundbuchse Dom mit Griff
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